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L'inventfon a trait au domaine de la manutention de contenants tels que 
des caisses ou des bacs. 

Elle concerne plus particulidrement un dispositif de manutention destin6 
a disposer de telles caisses a une fiauteur convenable pour qu'un operateur puisse 
y prendre les pieces dont ii a besoin, et destine 6ga!ement d permettre l'§vacuation 
et le remplacement des caisses, une fois videes, par des caisses remplies. 

Les dispositrfe de ce type sont notamment employes aux differents 
postes d'une ligne de montage. En effet, dans le cas ou un operateur ou une 
machine doit realiser une operation de montage rapidement et efficacement, ii est 
necessaire de disposer des pieces a monter de telle maniere qu'elles .soient 
facilement accessibles et situees a proximite du poste de travail. 

De plus, il est necessaire de prevoir le stockage de ces pieces au 
niveau du poste de travail ainsi que la manutention des moyens destines a les 
contenir, notamment I'evacuation de ces moyens. 

On connaTt de tels moyens de manutention comportant une colonne 
centrale, deux supports months de part et d'autre de la colonne et mobiles en 
translation verticale, le long de la colonne. L'un des support est monte sur undV\s 
motoris6e solidaire de la colonne tandis que I'autre support est mont6 sur 'dne 
simple glissi^re et est relie a I'autre support par un cable cooperant avec une poulie 
situ§e sur la partie sup^rieure de la colonne. ■> 

Un tel dispositif de manutention pemiet de charger sur le premier 
support une pile de caisses pleines de pieces et de mettre la premiere caisse d une 
hauteur predetemiinee, accessible § I'operateur. 

Une fois la premiere caisse vid§e de ses pieces, celle-ci est transferee 
manuellement sur le deuxidme support, par dessus la colonne. et la deuxieme 
caisse de la pile de caisses pleines devient accessible. 

De tels dispositifs de manutention assurent de maniere satisfaisante les 
fonctions de mise a disposition des caisses pleines. 

Le but de ("invention est neanmoins d'ameliorer ce type de dispositif de 
manutention en foumissant un dispositif facilitant le transfert des bacs d'un support 
^ I'autre. 

A cet effet, I'invention propose un dispositif de manutention de caisses 
et analogues, destine a presenter it6rativement la caisse sup§rieure d'une 
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premiere pile de calsses d une hauteur pr6determin6e et d permettre 
I'evacuation de ladite caisse supSrieure, de sorte que les caisses 6vacu§es de la 
premiere pile forment au fur et d mesure une deuxieme pile, ce dispositif 
comportant : 

- un premier support mobile verticalement, destine a recevoir ladite 
premiere pile ; 

- un deuxieme support mobile verticalement, destine a recevoir ladite 
deuxieme pile ; 

- des moyens pour commander de mani§re synchronis^e le premier 
support et le deuxidme support avec I'un d'eux qui monte lorsque I'autre 
descend, et inversement ; 

lequel dispositif de manutention est caract§ris6 en ce qu'il comporte 
en outre un premier montant lateral et un deuxidme montant lateral distinct du 
premier montant, chaque dit premier montant et deuxieme montant etant muni 
d'une glissidre, le premier support etant monte sur la glissiere du premier 
montant et le deuxieme support etant monte sur la glissiere du deuxieme 
montant. le dispositif 6tant agenc6 pour laisser libre I'espace existant entre le 
deuxieme montant et ladite caisse sup§rieure de la premiere pile, au niveau de 
la hauteur pr6d§termin6e de sorte que la caisse superieure de la premiere pile 
soft transferable directement vers la deuxieme pile par translation laterale et a 
"hiveau'cohslanfou'a peu pr^^^^^ ' ' ' " "' " 

Un tel dispositif de manutention permet d'aligner les piles de caisses de 
telle sorte que la premiere caisse d'une pile peut etre transferee sur I'autre pile d'un 
simple geste de I'operateur ou bien par un actionneur. 

Un tel dispositif de manutention est done adapte a augmenter la 
productivite d'un poste de travail par la mise a disposition en pennanence d'une 
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egalement un transfert ais6 du chariot roulant d'un support vers un autre, 
notamment lorsque ceux-ci sont dans leur position de mi-hauteur. 

Dans un mode de realisation, les moyens pour commander de 
manidre synchronls^e comportent un c§ble dont chacune des extr6mlt6s est 
reliee d I'un respectif des supports et qui passe par un chemin de guidage 
comportant deux poulles de renvoi inf^rieures disposees chacune a la base d'un 
respectif des montants lateraux et deux poulies de renvoi sup6rieures disposees 
chacune ^ I'extremite superieure d'un respectif des montants lateraux, la portion 
du chemin de guidage situ6e entre les poulies de renvoi inf6rieures 6tant 
sensiblement horizontale et^ disposee sous lesdits supports de sorte que 
I'ensemble form6 par les deux supports soit partiellement entoure par le chemin 
de guidage. 

Cette forme de realisation m§canique desdits moyens pour 
commander de maniere synchronis6e rend le dispositif particulidrement fiabie. 

En outre, le dispositif de manutention peut comporter au moins un 
moteur coop§rant avec des moyens de transmission relies aux moyens pour 
commander de mani§re synchronis6e, de maniere S motoriser les deplacements 
du premier et du deuxidme support. 

Selon une caract6ristique pr^feree, lesdits moyens de transmission 
relient le moteur S I'un des supports, de sorte que les deplacements diidit 
support soient commandes directement par le moteur. les deplacements de 
I'autre support etant commandes par I'intennediaire des moyens pour 
commander de maniere synchronlsee. 

II s'agit d'une forme de realisation particulierement economique dans 
laquelle un seul moteur est employe grace aux moyens pour commander de 
maniere synchronlsee. 

Dans ce cadre, lesdits moyens de transmission peuvent comporter 
une vis de transmission adaptee a etre entrainee en rotation par le moteur, le 
support etant relie a un organe filete en prise avec la vis de transmission. 

Selon une caracteristique preferee. au moins une des poulies de 
renvoi est montee sur un axe mobile permettant un deplacement de la poulie et 
une modification de la longueur du chemin de guidage. 
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Plus precls6ment, I'une des poulies de renvoi sup^rieures peut etre 
montee mobile sensibiement vertlcaiement par rapport au montant lateral 
correspondant. 

Avantageusement, I'une des poulies de renvoi superieures peut etre 
rell6e ^ un organe filete en prise avec une vis de reglage montee tournante sur 
le montant lateral correspondant, la vis de reglage etant reliee a des moyens 
d'entrainement accessibles depuis ledit montant lateral. 

Un r6glage de . la hauteur du chemin de c§ble est ainsi permis de 
maniere a pouvoir positionner la premidre calsse de ia premiere pile d la hauteur 
de transfert sur I'autre pile desiree. 

De plus, les caisses de dlff^rentes hauteurs peuvent ainsi §tre utllis§es 
avec le meme dispositif de manutentidn. 

Avantageusement, le dispositif de manutention comporte en outre un 
module de commande des moyens pour commander de maniere synchronisee 
ainsi qu'au moins un organe de detection relie audit module de commande, ce 
dernier 6tant adapte a commander les moyens pour commander de manidre 
synchronisee en fonction des indications fournies par I'organe de detection. 

L'organe de detection peut §tre un organe de detection de la hauteur 
de la premiere pile, un organe de detection de la hauteur de la deuxieme pile, 
et/ou un organe de detection de support adapte a fournir une indication au 
module' de commande Ibrsque les deux su pports sont en vis-^-vis! 

Le dispositif de manutention est ainsi, en partie, automatise. L'une des 
piles est soulevee et I'autre abaiss^e. automatiquement, au fur et a mesure que les 
caisses sent videos et transferees d'une pile a I'autre. 

Selon une caracteristique pref^ree, le dispositif comporte un organe 
d'an-et de securite monte sous i'un au moins desdits supports, cet organe 
comDortanl de." mnvp.n^ d'ari-&i wi ir>r-..->rfe 
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- la figure 1 est una vue de face, en coupe, d'un dispositif de 
manutention selon I'invention dans une configuration de depart cycle : la premldre 
caisse de la premiere pile (en haut d droite) a §t6 vld6e et est transf^r^e vers la 
deuxieme pile ; 

- la figure 2 illustre I'^tape suivant la figure 1 : la premiere pile remonte 
tandls que la deuxieme pile descend pour remettre a niveau les caisses ; 

- les figures 3^13 montrent, sur le module des figures 1 et 2, les etapes 
successives du fonctionnement du dispositif de manutention, la figure 13 
repr§sentant une configuration de fin de cycle ; 

- la figure 14 est un schema repr^sentant differents organes du dispositif 
des figures 1 a 13 : un moteur, un module de commande du moteur ainsi que des 
capteurs ; 

- la figure 1 5 est une vue agrandie de i'encart XV de la figure 12 ; 

- les figures 16 et 17 montrent le r§glage possible de la longueur du 
chemin de cable du dispositif des figures 1 a 13. 

Le dispositif de manutention repr^sente aux figures 1 a 13 compofte 
une platefomie horizontale 1 rattach§e 6 deux montants Iat6raux 2, 3 s'6levaht 
verticalement. 

La piatefomne 1 est destin^e d reposer sur le sol ou tout autre appui, 
eventuellement par I'intemiediaire de pieds (non representes). Elle comporte une 
partie creuse entre les deux montants 2, 3 d§finissant une portion de chemin de 
guidage 4. 

Les montants 2, 3 comportent ^galement chacun une partie creuse 
d6finissant une portion de chemin de guidage 5, 6 en communication avec la 
portion de chemin de guidage 4 de la platefonne 1. 

Un chemin de guidage 4, 5, 6 est forme par les trois portions definies ci- 

dessus. 

Chacun des montants 2, 3 comporte une glissiere 7, 8 sur laquelle est 
montee coulissant un support 9. 10 destine a recevoir une pile de caisses 11,12. 

Les piles de caisses 11, 12 peuvent cooperer directement avec les 
supports 9, 10 ou bien. tel que repr^sente sur les figures, par I'interm^dlaire d'un 
chariot a roulettes 26 plus commode pour deplacer les piles 11,12. 
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Les supports 9, 10 peuvent §tre du type k fourche ou S surface plane et 
leurs dimensions sont avantageusement adaptees pour pouvoir s'inserer entre les 
roulettes des chariots 26, 

De plus, les supports 9, 10 peuvent s'inserer dans des logements 
prevus dans la plateforme 1 de maniere que, lorsqu'un support 9, 10 est 
compl^tement abaisse, il forme avec la platefomie 1 une surface plane (voir figure 
1). 

Pour des raisons de commodite de description, I'expression "premiere 
pile de caisses 11" designs une pile de caisses pleines et, "deuxieme pile de 
caisses 12" designe une pile de caisses vides. De m§me, les expressions "premier 
montant lateral 2", "premiere glissiere 7", "premier support 9" designent les organes 
cooperant avec la premiere pile de caisses 11 et les expressions "deuxl6me 
montant lateral 3", "deuxidme glissiere 8", "deuxieme support 10" d6signent les 
organes cooperant avec la deuxieme pile de caisses 12. 

Les glissi§res 7, 8 et les supports 9, 10 sont disposes de manidre § 
pouvoir soulever vertlcalement les piles de caisses 11, 12. Pour cela, le premier 
montant 2 comporte une vis 13 verticale dispos§e longitudinalement le long du 
montant 2 et reli§e ^ une partle filet^e du support 9. 

Cette vis 13 est reli6e, a I'une de ses extremites. a un moteur 14 qui 
commande ainsi la mont^e et la descente du support 9 le long de la glissidrB 7. 

Des moyens -de iiajson-"m6"canrque, des^^^^ 
mouvements des deux supports 9. 10 sont §galement prevus. Un cable 15 suit le 
chemin de guidage 4, 5, 6, defini par deux poulies superieures 16, 17 et deux 
poulies inferieures 18, 19 et comporte une premiere extremite relive au premier 
support 9 et une deuxieme exiremite relive au deuxieme support 10. 

Le cable 15 suit le chemin suivant : 

- i! s'etend a oartir du premier .^support 9 v-(=r<; la pgriit. vMnarioMra 
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- apres la poulie superieure 1 7, il rejoint le deuxieme support 10. 

Lorsque le premier support 9 est souleve (respectivement abaisse) 
d'une certaine hauteur sous Taction du moteur 14, le deuxieme support 10 est par 
consequent abaiss6 (respectivement soulev§) de la meme hauteur. 
5 En reference aux figures 16 et 17, i'axe de la poulie superieure 16 du 

premier montant 2 est monte sur un support entraTne verticalement par une vis de 
r^glage 20. Cette vis 20 est actionn6e par une manette 21 tournante qui permet 
d'effectuer a la main un reglage precis de la hauteur de la poulie 16, et done de 
regler la longueur du chemin de guidage 4, 5, 6 pour definir la position relative des 
10 supports 9, 10, 

Pius precisement, ce reglage permet d'adapter le dispositif de 
manutention a differentes hauteurs de caisses comme expose plus loin. 

Le dispositif de manutention comports par ailleurs un circuit de 
commande schematise a la figure 14. Un module de commande 22, tel qu'un.. 
15 automate programmable industriel, est relie en sortie au moteur 14 et regoit. en 
entree les indications d'un capteur de support 23 et d'un capteur de caisse 24^ qui 
peuvent etre par exemple des capteurs optiques. a 

Le capteur de support 23 est destine a fournir une Indication sur 
Talignement ou le non aiignement des supports 9. 10 Tun en face de Tautre. II peut 
20 etre agence conformement a la figure 15, qui est une vue de detail de la figure .12, - 
le capteur 23 6tant fix6 a Textremite d'un support 3 tandis qu'un reflecteur 25 est 
fixe sur Textremite de I'autre support 2. L'alignement du capteur 23 et du reflecteur 
25 peut etre detecte par le module de commande 22, 

Le capteur de caisse 24, quant a lui, est destine a foumir une 
25 information sur la presence ou Tabsence d*une caisse en regard de Tendroit ou il 
est place. II peut §tre place sur le premier montant 2 ou le deuxieme montant 3, 

Le dispositif de manutention dispose de plus d'un organe d'arret de 
securite 27 adapte a commander un internjpteur d'arret du moteur 14 (figure 15). 
Cat organe 27 est monte sous I'un au moins des supports 9, 10 de sorte que, 
30 lorsque le support 10 s'abaisse et rencontre un obstacle, ce dernier vient 
declencher I'organe d'arret de securite 27 et arreter le moteur 14. 

Un cycle complet de fonctionnement du dispositff de manutention va- 
maintenant etre decriL 
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Tout d'abord, le. chemin de cable dolt §tre i^gle en fonction de la 
hauteur des calsses que Ton souhalte utiliser, confomiement aux figures 16 et 17; 
Une premiere pile de caisses 1 1 est disposee sur le support 9 et une deuxieme pile 
de caisses 12. ne comportant ici qu'une seule caisse. est dispos6e sur le deuxieme 
support 

La manette 21 est alors aotionn6e, ce qui entraine un mouvement du 
deuxieme support 10. jusqu'a ce que las jointures entre deux caisses de chaque 
pile 11, 12 coincident. II s'agit ici. figure 17, de fairs comcider le haut de la caisse 
de la deuxidme pile 12 avec la jointure entre les deux caisses du haut de la 
premiere pile de caisses 1 1 , un denivele de quelques centimetres etant n6anmolns 
acceptable. 

En reference aux etapes illustrees aux figures 1 ^ 13, le cycle peut 
demarrer avec une caisse vide et son chariot 26 disposes sur le deuxieme support 

10 et avec une pile 11 de caisses pleines. egalement munie d'un chariot 26. 
disposee sur le premier support 9. . • 

Le dispositif de manutention est positionne a proximrle du poste de 
travail prevu pour consommer les pieces contenues dans les caisses. 

Le poste de travail est agenc6 pour qu'll solt commode S un op^rateur 
ou une machine de se servir en pieces dans un emplacement de reference occup§ 
par la premiere caisse (celle du haut) de la premiere pile 11. Le dispositif de 
- manulentlon est prevu pour assurer l'6vacuation deladite premiere ca^^^^ une fois 
videe de ses pieces, vers la deuxieme pile 12 puis le positionnement de la caisse 
suivante de la premiere pile 11 a I'emplacement de reference. 

En effet, une fois la premiere caisse de la premiere pile 11 vide, celle-ci 
est translatee, a la main ou a I'aide d'un aclionneur. du sommet de la premiere pile 

1 1 vers le sommet de la deuxieme pile 12 (figure 1). 

Une fois !a translation GiTectiii^fi Ip .-;=int9Li,- ,u ^-.ic.-.-. t.i 
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En reference a la figure 3, Toperateur ou la machine dispose S nouveau 
d'une caisse pleine qui, une fols vid6e, est de meme translatee vers (a deuxi^me 
pile 12. 

La figure 4 montre a nouveau la remontee de la premiere caisse de la 
5 premiere pile 1 1 a Tempiacement de reference et la descente correspondante de la 
deuxieme pile 12. 

Les figures 5 et 6 montrent revacuation d'une caisse supplementaire de 
la premiere pile de maniere similaire aux figures 1 et 2 d'une part et aux figures 3 et 
4 d'autre part. 

10 Apres que la nouvelle caisse pleine ait ete mise en place suite a I'etape 

de la figure 6 puis videe de ses pieces, I'etape de la figure 7 concerne la translation 
de cette caisse vers la deuxieme pile 12 si bien qu'il ne reste plus qu'une seule 
caisse dans la premiere pile 1 1 . 

Le moteur 14 est alors commande pour abaisser au maximum le 

15 deuxieme support 10 et remonter la caisse de la premiere pile 11 de sorte que la 
deuxieme pile 12 puisse etre evacuee (figures 8 et 9). 

La deuxieme pile 10, ne comportant que des caisses vides. peut albrs 
etre Evacuee ais§ment gr§ce au chariot a roulettes 26 par rop6rateur lui-m§me 
entre deux prises de pieces. 

20 Une fois la demidre caisse de la premiere pile 11 vide, le moteur 14 lasX 

commande, toujours'par Toperateur, pour abaisser le premier support 9 jusqu'a ce 
que les deux supports 9, 10 soient en vis-a-vis (figures 10 et 11). Lorsque le 
capteur de support 23 indique cette position des supports 9, 10, le moteur 14 est 
stoppe. 

25 Notons que, pour Toperateur ou la machine, le temps de prise de piece 

et le temps d'evacuation des pieces s'entremelent . L'operateur ou la machine peut 
en effet proceder a des operations de manutention entre deux prises de pieces et 
peut egalement prelever des pieces alors que les supports sont en mouvement. 

Une fois la demiere caisse de la premiere pile 11 vide, elle est 

30 translatee, egalement par glissement. vers le deuxieme support qui remonte 
ensuite au maximum sous Teffet de Pabaissement du premier support 9 commande 
par l'operateur ou la machine (figures 12 et 13). 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de manutentipn de caisses et analogues, destine S 
presenter iterativement la caisse superieure d'une premiere pile (11) de caisses 
a une hauteur predeterminee et d pemnettre I'evacuation de ladite caisse 
superieure, de sorte que les caisses evacuees de la premiere pile (11) ferment 
au fur et a mesure une deuxieme pile (12). ce dispositif comportant : 

- un prennier support (9) mobile verticalement, destine a recevoir 
ladite premiere pile (11); 

- un deuxieme support (10) mobile verticalement, destine ^ recevoir 
ladite deuxieme pile (12) ; 

- ■ des moyens pour commander de maniere synchronisee le premier 
support (9) et le deuxl§me support (10) avec I'un d'eux qui monte lorsque I'autre 
descend, et inversement ; 

lequel dispositif de manutention est caracteris§ en ce qu'il comporte 
en outre un premier montant lateral (2) et un deuxieme montant lateral (3) 
distinct du premier montant (2), chaque dit premier montant (2) et deuxieme 
montant (3) etant muni d'une glissiere (7. 8), le premier support (9) etant mont§ 
sur la glissiere (7) du premier montant (2) et le deuxieme support (10) etant 
monte sur la glissiere (8) du deuxieme montant (3), le dispositif etant agenc6 
pour laisser libre I'espace existant entre le deuxieme montant (3) et ladite caisse 
superieure de la premiere pile (11), au niveau de la hauteur pr6determin6e de 
sorte que la caisse superieure de la premidre pile (11) soit transferable 
directement vers la deuxieme pile (12) par translation laterale et a niveau 
constant ou a peu pr^s. 

2. Dispositif de manutention selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les supports (9. 10) sont en outre adaptes a occuper une position de mi- 
hauteur dans laquelle ils sont disposes en vis-^-vIs, au mgme niveau ou a peu 
pres. 

3. Dispositif de manutention selon I'une des revendications 1 et 2, 
..caracterise en ce que les moyens pour commander de maniere synchronisee 
comportent un cable (15) donl chacune des extremites est reliee a I'un respectif 
des supports (9. 10) et qui passe par un chemin de guldage (4. 5. 6) comportant 
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deux poulies de renvoi inferieures (18. 19) disposees chacune a la base d'un 
respeotif des montants Iat6raux (2, 3) et deux poulies de renvoi superieures (16. 
17) disposees chacune § rextr6mite sup6rieure d'un respectif des montants 
lat§raux (2. 3). la portion du chemin de guidage (4) situee entre les poulies de 
renvoi inferieures (18. 19) §tant sensiblement horizontale et disposee sous 
lesdits supports (9, 10) de sorte que Tensemble form6 par les deux supports (9. 
10) soit partiellement entoure par le chemin de guidage (4, 5, 6). 

4. Dispositif de manutention selon I'une des revendications 1 a 3, 
caracterls6 en ce qu'il comporte en outre au moins un moteur (14) cooperant 
avec des moyens de transmission (13) relies aux moyens pour commander de 
mani^re synchronisee. 

5. Dispositif de manutention selon la revendication 4, caracteris6 en 
ce que lesdits moyens de transmission (13) relient le moteur (14) a I'un des 
supports (9, 10), de sorte que les deplacements dudit support (9) soient 
commandes directement par le moteur (14). les deplacements de I'autre support 
(10) etant commandes . par rinterm^diaire des moyens pour commander de 
maniere synchronisee. 

6. Dispositif de manutention selon i'une des revendications 4 et 5. 
caracteris6 en ce que lesdits moyens de transmission comportent une vis de 
transmission (13) adaptee a gtre entraTn6e en rotation par le moteur (14). le 

" — v^v " . one-a ui i-ui ydiie ineie en pnse avec 13 vis" de transmission (1 3)7 ' 

7. DIsposKlf de manutention selon I'une des revendications 3 a 6, 
caracteris§ en ce qu'au moins une des poulies de renvoi (16, 17, 18. 19) est 
mont§e sur un axe mobile pemiettant un deplacement de la poulie et une 

25 modification de la longueur du chemin de guidage (4. 5, 6). 

8. Dispositif de manutention selon la revendication 7. caracterise en 
ce que I'une des poulies de renvoi superieures (16. 1?;, est montP. mobUe 
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10. DIspositif de manutention selon I'une des revendications 1 a 9. 
caracterise en ce qu'il comporte en outre un module de commande (22) des 
moyens pour commander de manldre synchronis§e ainsi qu'au moins un organe 
de detection (23. 24) relie audit module de commande (22). ce dernier 6tant 
adapte a commander ies moyens pour commander de maniere synchronis§e en 
fonction des indications fournies par I'organe de detection (23, 24). 

11. Dispositif de manutention selon la revendicatlon 10. caracterise en 
ce qu'il comporte un organe de detection (24) de la hauteur de la premiere pile 
(11). 

12. Dispositif de manutention selon I'une des revendications 10 et 11, 
caracterise en ce qu'il -comporte un organe de detection (24) de la hauteur de la 
deuxidme pile (12). 

13. Dispositif de manutention selon I'une des revendications 10 a 12 
caracterise en ce qu'il comporte au moins un organe de detection de support 
(23) adapte ^ foumir une Indication au module de commande (22) lorsque Ies 
deux supports (9, 1 0) sont en vis-a-vis. 

14. Dispositif de manutention selon I'une des revendications 1 a 13, 
caracterise en ce qu'il comporte un organe d'arret de securite (27) monte sous 
run au moins desdits supports (9. 10). cet organe (27) comportant des moyens 
d'arret des supports (9, 1 0). 
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